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机械装备可靠性提升技术解决方案
申报书






申报单位:                              (盖章) 






申报日期:        年     月     日



承诺申明


我单位申报的所有材料，均真实、完整，如有不实，愿承担相应的责任。
在不涉及商业机密的情况下，自愿与其他企业分享经验。











公章：

年   月   日



1、 申报单位基本情况
	企业名称
	

	通信地址
	

	统一社会信用代码
	
	人员规模
	

	联系人
	姓名
	
	职务
	

	
	手机
	
	邮箱
	

	企业简介
	



	近三年企业整体发展趋势说明
	


	企业在质量、安全、信誉和社会责任等方面的情况说明
	







二、机械装备电控部件产品可靠性提升技术解决方案
	解决方案名称
	

	解决方案类型及应用场景（可多选）
	
分类：
□基于可靠性工程的解决方案
□基于可靠性工具的解决方案
□基于产品的可靠性解决方案

应用场景：
□概念定义  □设计开发  □生产制造   □安装、使用 
□其他：   


	解决方案概述
	请简要描述解决方案应用场景、功能/特点以及主要解决哪些问题。建议1000字以内。

（例如：解决方案名称：尺寸链计算及公差分析软件
解决方案概述：生产制造中85%的质量性能问题是由尺寸问题引发的，而尺寸问题的核心是公差匹配性问题。通过尺寸链计算和公差仿真分析（简称DCC）可以有效解决装备研制过程中，由于公差匹配性不好导致的产品外观（间隙、面差）、装配干涉、产品互换性差、制造周期长、上批量困难、维护成本高等问题，是“正向设计”中不可缺少的重要组成部分。同时DCC是“质量控制”的重要监测手段；可以迅速找到影响产品质量性能的本质，排查质量性能故障原因。
DCC软件的特点是操作简单、功能强大，灵活性强，符合中国工程师使用习惯，能高效解决实际问题。主要功能：（1）通过敏感度算法自动找到影响产品质量性能的关重件和关重尺寸，帮助工程师高效进行公差优化；（2）公差分配算法解决公差设计中最经济公差确定的问题，使得年轻工程师也能设计出最经济公差……）

	解决方案的关键技术及难点分析
	说明解决方案的关键技术、难点突破等。建议1000字以内。
· 基于可靠性工程的解决方案类：包含可靠性工程关键技术点、难点分析及措施等；
· 基于可靠性工具的解决方案类：包含可靠性软件的技术架构、难点分析及措施等；
· 基于产品的可靠性解决方案类：包含产品的关键可靠性指标，以及高可靠性产品提升的主要难点及措施等；


	创新性经验
	说明解决方案在研发设计、生产制造、安装/使用等方面取得的创新性经验或亮点。建议1000字以内。

（例如：随着信息化，智能化水平的提高，技术人员需要掌握的技能和知识越来越多，客观上工程师要承担比过去更多的工作量，一款好的软件要体现价值必须考虑到工程师的实际状况，尽量减少学习时间和操作时间，为工程师节约时间提高效率。软件研发也始终遵循“简单易用，功能强大”的原则，为此团队开发了一系列实用的分析工具，并将功夫花在后台算法的精炼打磨和准确高效上。实践证明，简单易用，能解决实际问题，是客户对软件最多的评语。
（1）能求解平面及空间尺寸链计算系统；复杂空间尺寸链工程算法解决三维空间尺寸链的综合分析；
（2）公差分配算法模块，公差分配算法解决公差设计中最经济公差确定的问题，使得年轻工程师也能设计出经济公差；
（3）……）

	应用成效情况
	用数据说明解决方案取得的应用成效、带来的产业变化和潜在的应用价值，包括社会效益等。建议1000字以内。

（例如：本公司从02年开始尺寸链计算和公差分析软件研发，开发了一系列尺寸链计算的工程算法，以及解决实际问题的便捷工具。十多年来尺寸链计算和公差分析软件已经有超过200+企业用户的商业化应用验证，证明软件的实用性和可靠性。
经调查有超过1000+的实际解决工程问题的案例验证。2015年通过对80家客户问卷调查发现软件可以让企业的综合成本下降10%，质量提升7%。广西XX公司2014年开始使用该软件，2015年底内部评估使用效果时，一年为企业节约综合成本1.5亿，并在公司的帮助下建立了自己的尺寸链计算标准体系。目前本公司已经先后帮助20多家企业建立尺寸链计算标准体系。）

	典型案例
	（典型经验案例要求：案例不是若干项工作的简单罗列；案例需图文并茂，便于经验的传播和推广；案例可单独文件形式撰写等）
典型案例按以下四部分展开：
1、案例名称（命名采用“企业名称”+应用+“解决方案”）
（例如：广州XX汽车零部件公司应用焊装夹具快速设计APP）

2、 案例背景（主要说明企业基本情况、面临的困境或希望解决的问题）
（例如：广州XX汽车零部件公司是一家专业生产汽车车架等金属零部件的制造型企业，在汽车焊装夹具（非标工装）设计遇到了下述问题：（1）之前设计员进行焊装夹具三维设计的操作步骤相对繁琐，设计周期较长；（2）之前焊装夹具设计过程中相似模型较多，但是设计标准不统一，可重复利用率低；（3）之前焊装夹具设计过程的设计数据与知识没有沉淀，无法在设计过程中进行经验分享和重新应用。）

3、实施思路（简要描述案例实施的关键过程，图文并茂，语言易理解）
（例如：（1）配置软件
软件安装后，在第一次使用时，需要配置CATIA的版本的安装路径和公司内使用的外购件（PUR）、厂标件（STD）、标准件（GB）的路径（PUR/STD/GB存放在企业内的公共服务器上）
（2）设备创建
用户可以指定设备的名称、保存路径以及使用的CATIA版本，系统将按照一定的规则驱动CATIA创建设备的CATIA模型结构树。
（3）……）

4、实施效果（描述解决方案实施后，最终取得的可量化、定性的成果，如改善前后的数据图表等）
（例如：基于底层CATIA实现汽车焊装夹具的参数化三维快速设计，实现夹具设计规范化、标准化，减少设计过程中重复劳动、提高焊装夹具设计效率50%以上、缩短焊装夹具设计周期50%以上。）

	相关证明材料
	1.企业法人营业执照副本复印件（加盖单位公章）；
2.知识产权证明资料；（必须提供）
（1）基于可靠性工程的解决方案：提供科学技术成果鉴定等类似相关证明
（2）基于可靠性工具的解决方案：提供专利证书或软件著作权等证明
（3）基于产品的可靠性解决方案：提供专利证书或软件著作权等证明
3.用户反馈意见或证明（如有）。

	
申报单位法人代表签字：



（单位公章）
                                                     年     月    日

	专家评审意见



年     月    日




